
Załącznik nr 1 
Szczegółowy opis przedmiotu zamówienia
1. W części projektowej 
a) Wykonania projektu budowlanego i wykonawczego budowy stacji regazyfikacji wraz z modułem tankowania samochodów LNG w miejscowości Ryczywół;
b) Uzgodnienia projektu budowlanego i wykonawczego z odpowiednimi służbami Inwestora
c) Uzyskania wymaganych prawem uzgodnień oraz pozwoleń niezbędnych do rozpoczęcia robót wraz z opinią geologiczną. Po stornie Zamawiającego pozyskanie wymaganych map geodezyjnych do celów projektowych obszaru objętego niniejszą inwestycją;
2. W części budowlanej i wykonawczej 
2.1 Wykonania robót polegających na budowie stacji regazyfikacji LNG wraz z modułem tankowania samochodów LNG w miejscowości Ryczywół na podstawie wykonanego wcześniej i uzgodnionego projektu budowlanego i wykonawczego, zgodnie z uzyskanymi uzgodnieniami i pozwoleniami;
2.2 Wykonania wszelkich niezbędnych prób technicznych dokonanej budowy stacji regazyfikacji LNG wraz z modułem tankowania LNG, wymaganych stosownymi przepisami i normami technicznymi;
2.3 Wykonania i przekazania Zamawiającemu kompleksowej dokumentacji powykonawczej 
i dokumentacji techniczno-ruchowej DTR oraz wykonanie inwentaryzacji geodezyjnej powykonawczej;
2.4 Zgłoszenia zakończenia prac budowlanych w odpowiednich instytucjach oraz uzyskania decyzji Powiatowego Inspektoratu Nadzoru Budowlanego – pozwolenia na użytkowanie budowanej stacji regazyfikacji LNG. 
2.5 Wykonanie niezbędnych badań i odbiorów zgodnie z istniejącymi przepisami Prawa Budowlanego, dokonania koniecznych uzgodnień oraz uzyskania niezbędnych decyzji, również w zakresie dotyczącym decyzji Urzędu Dozoru Technicznego . 
2.6 W szczególności Wykonawca zobowiązany jest do zrealizowania następujących prac na podstawie wykonanej w dokumentacji projektowej:
a)  dostawy, posadowienia i montażu kriogenicznego zbiornika magazynowego LNG o pojemności ok. 60 m3 PN 16 bar wraz parownicą PBU (jak w pkt. 1),
b) montażu dwóch parownic atmosferycznych o wydajności w każdych tj. skrajnych warunkach atmosferycznych min. 400 Nm3/h i pracujących automatycznie  w cyklu naprzemiennym po 8 godzin z możliwością pracy jednoczesnej, gwarantujących przepływ o odpowiednich parametrach w sposób ciągły przez 8.000 godz. /rok (jak w pkt. 1)
c) montażu rurociągów technologicznych fazy ciekłej i gazowej odpowiednio przystosowanej do wyliczonego przepływu, 
d) budowę  stacji redukcyjno - pomiarowej o przepustowości Qmin=400Nm3/h wraz z kotłownią (możliwość zastosowania elektrycznego podgrzewacza gazu) i nawanialnię kontaktową w zabudowie kontenerowej,
e) zabudowę ciśnieniowego modułu tankowania samochodów LNG;

W poniższej Tabeli 1 przedstawiono wykaz głównych elementów instalacji LNG:

Tabela 1. Kluczowe elementy stacji LNG
	lp
	Projektowane elementy
	Zakres

	1
		Zbiornik LNG o pojemności ok. 60m3 PN 16 bar wraz z parownicą 



	1kpl.

	2
	  Parownice atmosferyczne o przepustowości powyżej 400 Nm3/h
	2 kpl.

	3
	  Rurociągi technologiczne fazy ciekłej
	1 kpl.

	4
	  Rurociągi technologiczne fazy gazowej
	1 kpl.

	5
	  Stacja redukcyjno – pomiarowa o przepustowości Qmin=400Nm3/h    wraz z kotłownią (możliwość zastosowania elektrycznego podgrzewacza gazu) i nawanialnią kontaktową w zabudowie kontenerowej w zabudowie kontenerowej
	1 kpl.

	6
	Ciśnieniowy moduł tankowania samochodów LNG
	1 kpl



Urządzenia odbierające gaz przedstawiono w poniższej Tabeli 2.
Tabela 2. Ilość urządzeń zasilanych ze stacji LNG
	lp
	
Miejsce przyłącza gazowego

	1
	[bookmark: _GoBack]Agregat kogeneracyjny 0,999 MW praca min. 8.000 godz./rok

	2
	Kocioł wodny 2,0 MW





